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	5.8.1.4　 电控设备中额定电流超过32 A的电源插座供电回路，应采用具有额定剩余动作电流不超过500 mA的剩余电流动作保护器作为分断电器。
	5.8.1.5　 电控设备中动力电路导线和保护接地电路间施加500 VDC时，绝缘电阻应≥1 MΩ。
	5.8.1.6　 开关器件和元件的选择应按GB/T 7251.4—2017中8.5.3的规定选择。
	5.8.1.7　 输入输出插座应采用不同颜色加以区分。
	5.8.1.8　 应在设备明显位置标注接地标志，接地电阻应≤4Ω，电控设备接地电阻应≤1 Ω。
	5.8.1.9　 接地端子宜设置电压检测回路，当电控设备检测到接地端子电压大于设定值时触发总电源关闭，杜绝安全生产事故发生。

	5.8.2　 机械安全
	5.8.2.1　 设备配置扶梯的，扶梯设计应符合GB 4053.1—2009中4.3的规定。
	5.8.2.2　 电控设备应能承受GB/T 7251.4—2017中10.2.6.2a，10.2.6.3a的规定。
	5.8.2.3　 旋转零部件应按GB/T 8196—2018中第5章的规定设置防护罩。
	5.8.2.4　 应在醒目处安装“严禁堵塞排气口”的警示标志。
	5.8.2.5　 连续混浆机应设有防止检修口开启状态下启动的功能。
	5.8.2.6　 设备宜配置临时加固结构，以应对短期超过设计风荷的使用场景，方便加固作业。
	5.8.2.7　 设备应设置检修人孔，并符合下列要求：
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	5.13.1　 设备采用气力输送方式进料时，进料接头应采用快连接头的阳端。
	5.13.2　 设备上专用背罐车运输用的起升耳位置及结构尺寸应符附录B的要求。
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	6.1.3　 漆膜附着力测试按GB/T 9286的规定进行。
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	6.8.1.3　 急停装置的验证按照使用说明书操作，目测记录功能是否正常。
	6.8.1.4　 剩余电流动作保护器采用目测检查。
	6.8.1.5　 绝缘电阻的检测按GB/T 24343—2009中6.2的规定进行。
	6.8.1.6　 开关器件和元件的选择采用目测检查。
	6.8.1.7　 接地标志采用目测检查，接地电阻检测采用接地电阻测试仪进行测试。
	6.8.1.8　 带有接地端子在线检测回路的成套设备，目测检查在接地回路电阻超过设定值时设备中电源是否自动断开。

	6.8.2　 机械安全
	6.8.2.1　 扶梯的设计采用核对设计资料验证产品和设计一致性。
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	6.8.2.8　 设备设计时宜考虑偶发性大风对设备安全运行的影响因素，设计者可参考安装地历年天气情况测算最大风力等级。最大风荷载可按照WB/T 1010—2000中4.2.4的规定进行校验。
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	6.10.1　 对于配置连续搅拌器的筒仓台时产能按如下程序进行：
	6.10.2　 对于配置周期搅拌器的筒仓台时产能按如下程序进行:
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	7.1　 出厂检验
	7.1.1　 每台产品经质量检验部门检验合格后并附合格证方可出厂。
	7.1.2　 出厂检验的项目按表2的规定进行。
	7.1.3　 在检验中如发现有不合格项目，允许进行调试或返工，直至合格。

	7.2　 型式检验
	7.2.1　 有下列情况之一，应进行型式检验：
	7.2.2　 型式检验的样品应在出厂合格的产品中随机选取。
	7.2.3　 型式检验的项目按表2的规定进行。
	7.2.4　 所有项目合格则判定本次型式检验合格，如有不合格项，允许出厂检验包含项目返修一次，翻修后再次检验如无不合格项，则判定合格；如有不合格项，则判定为不合格。
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	8.1　 标志
	8.2　 运输、贮存和随机技术文件
	8.2.1　 采用专用车辆搬迁运输时，宜对设备进行裸装。
	8.2.2　 在运输吊装过程中，钢索与筒仓之间，应加衬木垫，防止损坏油漆表面、罐体压扁、滚翻窜动。
	8.2.3　 应采取措施保证随机附件在运输过程中不受损伤。
	8.2.4　 设备长时间不使用时应存放在通风、干燥、无腐蚀性气体的仓库。
	8.2.5　 产品出厂时应附有下列备件和技术文件：
	8.2.6　 使用说明书至少应包括工作环境、供电电源和地基基础等相关指导性内容，可参考附录D。
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