浙江省机械工业联合会团体标准编制说明
	标准名称
	伺服控制的多槽型定子槽绝缘插入机

	主起草单位
	嘉兴格鲁博机械有限公司

	（一）
工作简况
	1、 任务来源：
由嘉兴格鲁博机械有限公司自主向浙江省机械工业联合会提出立项申请，申请名称为《伺服变槽定子槽绝缘插入机》，经浙机联组织的专家立项评审通过并印发了浙机联〔2023〕006号文，项目名称为《伺服控制的多槽型定子槽绝缘插入机》。

2、 主要参加单位和工作组成员：
本标准牵头组织制订单位：浙江省机械工业联合会。
本标准主要起草单位：嘉兴格鲁博机械有限公司。
本标准参与起草单位：嘉兴威能电气有限公司、嘉兴默泰克精密机械有限公司、国家轻工业造纸食品日用化工塑料机械质量监督检测中心。
本标准工作组成员及分工：见下表1.
表2 标准工作组成员
	序号
	姓名
	单位
	主要职责

	1
	陆建翔
	嘉兴格鲁博机械有限公司
	

	2
	张明耀
	嘉兴格鲁博机械有限公司
	

	3
	沈海荣
	嘉兴格鲁博机械有限公司
	

	4
	许云峰
	嘉兴格鲁博机械有限公司
	

	5
	张明生
	嘉兴格鲁博机械有限公司
	

	6
	周群
	嘉兴格鲁博机械有限公司
	

	7
	欧军龙
	嘉兴格鲁博机械有限公司
	

	8
	毛终明
	嘉兴格鲁博机械有限公司
	

	9
	丁建荣
	嘉兴默泰克精密机械有限公司
	

	10
	侯金涛
	嘉兴威能电气有限公司
	



3、 主要工作过程：
1、前期准备：
2022年12月,标准起草单位嘉兴格鲁博机械有限公司按照团体标准标准要求，完成相关国内外标准的收集，并深入调查了解了客户需求，同时还完成了国内外先进标准技术指标的对比分析和性能摸底试验，编制完成用于标准立项申报的标准草案和立项建议书。2、立项申请：
2022年12月底，嘉兴格鲁博机械有限公司向浙江省机械工业联合会提出立项申请。
3、立项评审：
2022年1月10日，浙江省机械工业联合会通组织召开了《伺服变槽定子槽绝缘插入机》团体标准立项论证会。专家组由浙江大学、浙江省标准化研究院、轻工业杭州机电设计研究院有限公司、浙江运达风电股份有限公司、浙江省机电产品质量检测所有限公司单位的5名专家组成（见表2）。
表2 立项评审专家组
	序号
	专家
	单位
	职称

	1
	余忠华
	浙江大学
	教授

	2
	朱东锋
	浙江省标准化研究院
	高级工程师

	3
	兰春林
	轻工业杭州机电设计研究院有限公司
	高级工程师

	4
	殷  杰
	浙江运达风电股份有限公司
	高级工程师

	5
	胡  强
	浙江省机电产品质量检测所有限公司
	工程师


会上，专家组听取了起草组对该团体标准立项的必要性、可行性和实施影响等内容汇报，审阅了立项论证材料，并与标准编制工作组进行了意见沟通和质询，最后，专家组一致同意该标准立项，同时对该标准提出以下主要修改意见：
1) 标准名称修改为伺服控制的多槽型定子槽绝缘插入机；
2) 明确标准适用范围；；
3) 增加“结构与基本参数”章节；
4) 调整技术要求内容及对应的试验方法；
5) 完善检验规则。

4、 意见征集：
标准起草工作组针对立项评审意见进行了修改，并于20XX年XX月XX日将标准（征求意见稿）及编制说明报送在浙江省机械工业联合会，截止20XX年XX月XX日，共收集意见XX条。经标准工作组研讨，共采纳XX条，不采纳X条，见下表：
表3 不采纳意见及说明
	章条编号
	意见内容
	提出单位名称或个人名称
	不采纳理由

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



5、 专家评审：
20XX年XX月XX日，浙江省机械工业联合会牵头，组织召开了《XXXXXXX》团体标准技术审查会（会议通知为浙机联2022[041号]），专家组由XXXXXX等5家评审单位构成，见表4。
表4 技术审查化专家
	序号
	专家
	单位
	职称

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	



标准审查专家组听取了标准起草工作组对该团体标准征求意见情况、标准编制说明等内容汇报，并对标准文本逐章逐条进行了审评，经质询审查，形成如下意见：
1、该标准任务来源明确，送审材料齐全、规范，符合《浙江省机械工业联合会团体标准管理办法》的送审要求。
2、该标准的编写内容叙述正确、层次清晰，引用标准现行有效，符合GB/T 1.1—2020的要求。
3、该标准制定、发布和实施将有助于规XXXXXXXXXXX。
4、审查组对该标准提出下列主要修改意见：：
1） ；
2） ；
3） ；
4） ；
5） 。

6、 标准报批: 
20XX年XX月XX日，标准工作组按照审查会修改意见，完成标准及标准编制说明修改，形成标准报批稿发审查专家组确认，确认后完成标准报批。

	（二）
标准编制原则和主要内容
	一、标准编制原则：
标准编制遵循“合规性、必要性、经济性、先进性、可操作性”的原则，尽可能与国际通行标准接轨，注重标准的可操作性，本标准严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的规定进行编写和表述。
1、 合规性：
本标准符合相关法律法规、产业政策以及强制性标准的要求，根据团体标准的编制理念，参考了同类型产品的行业标准（JB/T7634-2017定子槽绝缘插入机）中对于定子槽绝缘插入机的技术要求，并结合了嘉兴格鲁博机械有限公司多年在槽绝缘插入机产品上的研究生产经验以及行业中其他生产同行的经验，科学搭建伺服变槽绝缘插入机的产品标准框架和内容。
2、 必要性：
目前，向电机定子铁芯添加一绝缘层的方式有两种即注塑和插入绝缘纸。注塑的方式是指在铁芯的嵌线槽以及铁芯的表面成型一层厚度介于0．5～1 mm的绝缘层，其工艺流程大致可以归纳为：将注塑颗粒装入注塑模具中并进行加热，同时对电机定子也进行加热；对电机定子槽口进行注塑，并将注塑后的定子铁芯进行保压及冷却即可。根据上述流程可知，其工艺流程不仅复杂，而且需要包括注塑设备、温控设备及压力控制设备等予以辅助，致使成本较高，生产效率也较低。插入绝缘纸的方式可以分为人工插入和机器插入。该绝缘纸通常选用厚度介于0.18～0.25 mm的聚酯薄膜绝缘纸复合箔，并制成与定子槽口相似形状的槽绝缘纸片。绝缘纸通常选用聚酯薄膜绝缘纸复合箔，具有良好的机械强度和挺硬性、耐热寿命长的优点。
目前国内对于槽绝缘插入机主要沿用的标准是JB/T 7634-2017,该标准主要针对的通用类电机定子槽绝缘插入机，在对常用家电等小型电机定子的要求部分存在着进给定位不够精确、槽绝缘长度偏差较大等问题。因此开展伺服变槽定子槽绝缘插入机的研究十分有必要。本标准对部分指标进行了优化，并且可以实现生产节拍的变化。
3、 经济性：
本产品已经稳定生产、质量可靠，不增加企业任何经济成本。
4、 先进性：
目前国内对于槽绝缘插入机主要沿用的标准是JB/T 7634-2017,该标准主要针对的通用类电机定子槽绝缘插入机，在对常用家电等小型电机定子的要求部分存在着进给定位不够精确、槽绝缘长度偏差较大等问题。本标准是针对定子叠厚为15mm~160mm的常用家电电机定子制定，对成形凹模与导向端模中心线的对称序误差、槽绝缘长度偏差、槽绝缘片剪切边与非剪切边重直度误差提出了更为严格的指标范围，并增添了各轴进给精度这一重要指标以及相应的检测方法。
5、 可操作性：
标准的技术要求均明确了对应的标准检测方法，且有相关的检测报告可支撑，技术要求、检验方法要求均可追溯。

2、 主要内容及确定依据：
本标准结构按照GB/T 1.1—2020进行编写，共分为：范围、规范性引用文件、术语和定义、结构与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装及贮存八个章节。
1、 范围：
标准规定了标准的主要内容，并明确了本标准适用于定子叠厚为15mm~160mm，变槽范围≥13.5mm的电机定子插入槽绝缘的设备。
2、 规范性引用文件：
对本标准所引用的文件和适用的版本等内容进行说明。
3、 术语和定义：
对标准中术语和定义适用的标准进行了引用，并对标准中多次提到的术语进行了重点说明。
4、 结构与基本参数：
对本标准中的产品的结构型式及主要构成进行了说明，附图纸。对槽绝缘机的基本参数和正常工作条件进行了说明。
5、 技术要求：
在技术要求方面，主要参考了JB/T 7634-2017行业标准，把产品技术要求分为外观要求、精度要求、性能要求、功能要求、安全性要求、噪音六大类，主要说明如下：
1) 外观要求：
主要参照了JB/T 7634-2017对槽绝缘机的外观要求进行了规定。插槽机外表面应平整，不允许有超出图样规定的凸起和凹陷。表面涂层应均匀、致密和光亮，无漏喷、结瘤、剥落、起皱、裂纹和气泡等现象。颜色符合图样或用户的要求。
2) 精度要求：
主要根据JB/T 7634-2017对于槽绝缘机的要求，增加了各轴给进精度要求。对以下指标做了相应提升：成形凹模与导向端模中心线的对称序误差。
1　 各轴给进精度：JB/T 7634-2017要求运动灵活，无卡组和停滞现象,我们将此精度指标要求至±0.01mm。
2　 成形凹模与导向端模中心线的对称序误差：成形凹模与导向端模中心线的对称序误差根据行业水平，由小于0.05提升到小于等于0.02。
3) 性能要求：
相较于JB/T 7634-2017，本标准对以下指标提高了性能要求：槽绝缘长度偏差、槽绝缘片剪切边与非剪切边垂直度误差。
①  槽绝缘长度偏差: 槽绝缘长度偏差根据行业水平，由不超过±0.3提升到不超过±0.1。
②  槽绝缘片剪切边与非剪切边垂直度误差：槽绝缘片剪切边与非剪切边重直度误差根据行业水平，由小于等于0.5提升到小于等于0.3。
4) 功能要求：
相较于JB/T 7634-2017，本标准新增了功能要求，将X轴和Y轴的控制精度都要求达到0.01，已达到速度0.3秒/槽的能力。并附功能图纸。
5）安全性要求
与JB/T 7634-2017要求一致。
6）噪音
与JB/T 7634-2017要求一致。
6、 试验方法：
明确了伺服控制的多槽型定子槽绝缘插入机各指标的检验方法。分别是正常工作条件检测、正常工作条件检测、安全保护检测、外观检测、空载运转性能试验、负载运转性能试验、噪声检测。
7、 检验规则：
检验项目主要参考GB/T 23644的要求，对插槽机进行出厂检验和型式试验。
8、 标志、包装及贮存
标志、包装及贮存主要参考了GB/T 247的相关规定，并结合产品实际进行了规定。


	（三）
与国内外标准对比情况
	目前国内外对于槽绝缘插入机主要沿用的标准是JB/T 7634-2017，对比分析见附表1。
1、 JB/T 7634-2017 定子槽绝缘插入机
JB/T 7634-2017该标准主要针对的通用类电机定子槽绝缘插入机，在对常用家电等小型电机定子的要求部分存在着进给定位不够精确、槽绝缘长度偏差较大等问题。


	（四）
标准中涉及专利的情况
	项目标准所涉及本公司专利(发明1，实用5)：
1.用于组装电机铁芯接线端子的设备及控制方法ZL 201510790251.9
2.嵌线机上利于嵌线的机构ZL 202023240098.8
3.电机嵌线设备上防槽绝缘纸折边的保护机构ZL 202023240045.6
4.用于嵌线机的升降排布机构ZL 202023240041.8
5.用于绝缘纸插入设备的绝缘纸送料纠正机构ZL201921711928.5
6.用于多种槽形电机定子的槽绝缘纸插入可调定位机构ZL 201920122729.4

	（五）
社会效益
	制定本团体标准后，明确了伺服控制的多槽型定子槽绝缘插入机的技术要求和检验方法，填补了伺服控制的多槽型定子槽绝缘插入机标准化方面的空白，紧密贴合市场需求，提高产品质量，带动行业上下游的协同发展。

	（六）
标准的合法性与合规性
	本标准主要依据近年来的技术进步，原材料处理能力的提升，设计研发手段的不断改善，数字化生产设备的投用，测试仪表仪器和试验检验的方式方法的完善，以及嘉兴格鲁博机械有限公司在生产实践中的经验，提高了对产品质量有影响的一些性能指标。本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准相符相成，其性能指标更为先进。

	（七）
重大分歧意见的处理经过和依据
	本标准在修订过程中，对标准技术内容通过讨论协商，达成共识并取得统一结论，没有出现重大分歧意见。

	（八）
其它应予说明的事项
	无





附表1、 标准对比表
	对比项目
	JB/T 7634-2017 定子槽绝缘插入机
	本团体标准
	主要确定依据

	成形凹模与导向端模中心线的对称序误差
	＜0.05
	＜0.02
	国家轻工业造纸食品日用化工塑料机械质量监督检测中心
检测报告GQZZ-JB-2022-362

	槽绝缘长度偏差
	不超过±0.3
	不超过±0.1
	国家轻工业造纸食品日用化工塑料机械质量监督检测中心
检测报告GQZZ-JB-2022-362

	槽绝缘片剪切边与非剪切边垂直度误差
	≤0.5
	≤0.3
	国家轻工业造纸食品日用化工塑料机械质量监督检测中心
检测报告GQZZ-JB-2022-362

	各轴给进精度
	运动灵活，无卡组和停滞现象
	±0.01mm
	上海仪器仪表研究所机械工业电工仪器仪表产品质量检测中心（上海）检测报告（机电检）2022字032604号

	产品结构
	无
	增加产品结构图，明确伺服控制原理
	本标准文本

	功能要求
	无
	明确X轴和Y轴的控制精度都需达到0.01，速度需要0.3秒/槽的能力
	本标准文本



