附件C
团体标准编制说明
	标准名称
	半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备

	主起草单位
	浙江工业职业技术学院、绍兴市特种设备检测院、浙江零轴智能装备有限公司、泉州联合新材料有限公司等

	（一）
工作简况
	包括任务来源、主要工作过程、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等
一、任务来源
浙江省机械工业联合会于2024年9月29日组织团体标准《半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备》立项评审会。根据专家评审意见，标准编制组进行了修改。2024年10月8日，浙江省机械工业联合会发布浙机联[2024]035号“关于批准《半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备》浙江省机械工业联合会团体标准立项的通知”，批准本团体标准立项。该标准项目计划号为XX（暂无），计划应完成时间2025年5月。
二、主要工作过程
（1）起草阶段：
① 成立起草工作组：2024年10月8日接到该标准制定任务后，浙江工业职业技术学院、绍兴市特种设备检测院、浙江零轴智能装备有限公司、泉州联合新材料有限公司等单位组成了标准起草工作组。
② 收集资料及调研情况：工作组首先整理收集企业生产的产品的技术要求及产品使用现状，同时会同研发人员对半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备进行进一步调查、收集全国一些主要生产、使用企业的情况，收集了相关的产品标准，经综合研究、分析、整合调查的资料，对产品技术要求、试验方法、检验规则等进行了确定，在此基础上编制出《半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备》标准草案，经组织有关专家研讨后，对标准草案进行了认真的修改。
③ 形成初稿：在分析研究上述标准的基础上，结合有关专家的意见，本文件规定了半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备的主要特性及基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。在本文件的编制过程中，多次组织行业专家进行研讨并开展了必要的资料收集工作，得到了相关生产、使用等单位的协助与配合，取得了大量具有建设性的意见、建议。在全面系统研究的基础上，于2024年10月10日完成标准初稿和编制说明。
④形成征求意见稿：2024年10月23日，起草工作组根据初稿讨论会的意见和建议，对标准初稿进行了修改，完成团体标准《半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备》（征求意见稿），提交给浙江省机械工业联合会秘书处审核。
（2）征求意见阶段
2024年X月X日至X月X日，浙江省机械工业联合会组织有关单位对团体标准《半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备》（征求意见稿）进行了征求意见，共向X个有关单位征求意见。共收到X个单位反馈的X条意见，回复意见单位包括：XX有限公司、XX有限公司。
标准起草工作组于2024年X月X日对反馈的X条建议或意见进行了初步分析处理，决定XX采纳。并根据征求意见汇总处理表对标准草案内容进行了修改，于2024年X月X日形成标准审定稿、编制说明等文件。
（3） 审查阶段
2024年X月X日浙江省机械工业联合会组织专家对本标准进行审定，专家组一致通过本标准的审定。
（4）报批发布阶段
2024年X月X日浙江省机械工业联合会秘书处审查了根据专家意见修改后的标准的发布稿、编制说明，同意本标准发布。






三、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
	序号
	单位
	人员
	分工

	1
	浙江工业职业技术学院、绍兴市特种设备检测院、浙江零轴智能装备有限公司、泉州联合新材料有限公司
	邵树锋、黄炜、徐金宝、严兴朝、唐艳同、王太信、
	标准撰写，负责标准编制过程中各方案编制，负责各种文件的编制；负责标准协调管理

	2
	浙江工业职业技术学院、浙江零轴智能装备有限公司
	邵树锋、杜锡勇、吕忠光、郑小腾
	负责指标的汇总、内容确定

	3
	浙江零轴智能装备有限公司
	徐金宝、吕忠光、张国富、
	负责标准技术要求确定

	4
	绍兴市特种设备检测院
	陈卫、余焕伟
	标准检验流程、程序资料收集汇总

	5
	浙江零轴智能装备有限公司
	吕忠光、严兴朝、张国富、傅沈骁
	标准检验流程、程序资料收集汇总


   




	（二）
标准编制原则和主要内容
	包括本标准编制的原则、本标准主要内容的论据、解决的主要问题，修订时应列出本标准与原标准的主要差异和水平对比
标准编制原则和主要内容
1. 标准编制的原则
本文件编制主要依据以下三条原则：
a）编写格式按GB/T 1.1《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定。
b）内容上按照GB/T 20001.10-2014《标准编写规则 第10部分：产品标准》的要求。
c) 标准质量上广泛征求相关生产企业以及用户、科研院所等单位的意见和建议，在协商一致的基础上，结合国内近10年来的生产实践及用户使用的经验，本着科学、严谨的态度制定标准。保证标准质量，使标准能够满足当前技术条件的发展，促进本生产装备技术水平的提高，规范市场竞争秩序。
2.标准主要内容
本文件规定了半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备的主要特性及基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
3. [bookmark: _GoBack][bookmark: _Hlk32430598]解决的主要问题
本标准的实施可大幅度提高我国高硬脆材料切割的技术水平，降低切割成本，减少能耗和环境污染物排放，为高端电镀金刚石锯切线推广应用奠定坚实的基础，项目成果有望达到国际同类装置的水平，打破国外芯片领域锯切技术的卡脖子技术封锁。

	（三）
与国内外标准对比情况
	本标准在制定或修订过程中，采用国际标准的程度及水平的简要说明；与国际同类标准水平的对比情况；国内外关键指标对比分析情况。
目前尚无针对半导体晶圆棒用锯切线自动电镀金刚石生产装备专门对应的国家标准和行业标准。

	（四）
标准中涉及专利的情况
	要明确说明本标准中有无涉及专利。对于涉及专利的标准项目，应提供全部专利所有权人的专利许可声明和专利披露声明

本标准不涉及专利问题。

	（五）
社会效益
	本标准批准发布后，经宣贯、实施，预期能产生的社会效益情况估计，以及对产业发展,如:技术进步、结构调整、规范市场等方面的作用
本项目制造装备智能化程度高，生产的电镀金刚石锯切线，具有无团聚、金刚石密度分布均匀、成品率高、锯切件表面质量佳等优点，得到业界的认可，因此市场需求量明显增加，在芯片锯切领域也得到日益推广。本项目及标准填补了国内空白，满足高硬脆材料日益增加的需求，目前本项目技术已拓展到建材领域替代绳锯切割石材等，提升了企业国内外市场竞争力，预计市场前景广阔，能为企业带来明显的经济社会效益。

	（六）
标准的合法性与合规性
	本标准与有关强制性标准相冲突情况，标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况
本文件符合现行相关法律、法规、规章及相关标准，与行业相关的其他标准无冲突。


	（七）
重大分歧意见的处理经过和依据
	无

	（八）
其它应予说明的事项
	建议本标准批准发布后XX实施。
建议采用会议培训、微信公众号解读等宣贯方式，由浙江省机械工业联合会组织对本标准的宣贯。




