全国机械工业优秀质量管理工作者评选标准

（2012年）

　　1. 认真学习贯彻《卓越绩效评价准则》国家标准，创造性地运用先进的质量经营管理理念、方法、技术，体现以顾客和市场为中心的思想，为提高企业或本地区质量经营管理水平和技术水平做出贡献。

　　2. 在建立和完善质量管理体系，宣贯质量标准中起到积极的推动作用。积极参加中机质协组织的活动。

　　3. 解决了在产品质量、经营、服务、管理等方面的难点和疑点问题，对企业发展有明显的推动作用或创造了可贵的经济效益。

　　4. 有改进或创新成果，具有较高的推广应用价值。

5. 所在企业主要质量指标处于同行业前列，产品质量稳定提高；或本地区质量工作卓有成效。

